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项目简介

本报告的评价对象为山东道可化学有限公司在役装置。

评价范围包含 15000t/a 对氯三氟甲苯和 5000t/a 3,4-二氯三

氟甲苯生产装置（以下简称“氯化氟化生产装置”）、10000t/a 1-

氯丁烷生产装置、10000 吨/年氟乐灵原药生产装置及配套的

公用工程、辅助设施和安全管理情况。具体评价范围见下表：

表 1.2-1 安全评价范围一览表

装置设施 装置情况 备注

一车间（氯

化氟化车

间，乙类）

布置 15000t/a 对氯三氟甲苯和 5000t/a 3,4-二氯三氟甲苯生产装置，

车间由防火墙分成四个防火分区，由东向西依次为氯化工段、氟化工段、

包装工段、车间专用配电室。

危险化学

品生产装

置、重大

危险源单

元

二车间（氯

丁烷车间，

甲类）

布置氯丁烷生产装置，设 2 个防火分区，东部防火分区为车间专用配电

室，西部防火分区为氯丁烷生产装置。

危险化学

品生产装

置、重大

危险源单

元

三车间（包

装车间/氟

乐灵/酰氯

车间，甲

类）

该车间是 10000 吨/年氟乐灵原药生产装置和拟

建 5000 吨/年对氯苯甲酰氯项目车间，设有 4 个

防火分区，最东部防火分区为本车间专用配电室，

东部第二个分区为拟建对氯苯甲酰氯项目酰氯车

间，西部分区为拟建对氯苯甲酰氯项目包装车间，

西部第二个分区为氟乐灵车间

该车间最东部一个

小的防火分区为本

车间专用配电室，西

部第二个分区为氟

乐灵车间，在本次评

价范围内

一般化工

装置

该车间其余两个防

火分区为拟建项目，

不在本次评价范围

内

/

液氯储罐

区/氟化氢

罐区/液氯

气化库（乙

类）

液氯储罐及氟化氢储罐装卸区位于仓库西侧，东部布置容积为 87m³的液

氯储罐 4 个（3 用 1 备），均为卧式储罐；容积为 87m³的氟化氢储罐 3

个（2 用 1 备），均为卧式储罐；再往东是液氯气化装置。
重大危险

源单元

废氯吸收装置位于该库的东侧

2#丙类仓

库

位于包装车间/氟乐灵/酰氯车间北侧偏西位置，用于储存 4-氯-3,5-二

硝基三氟甲苯、氟乐灵，是氟乐灵项目建设
/

1#丙类仓

库/应急物

资库（气防

组）

位于甲类仓库西侧，东侧防火分区用于储存碳酸钠、分子筛、活性炭等，

中间防火分区放置备品备件，西侧为应急物资库。
/

甲类仓库

位于厂区的东南侧，该仓库共设有三个防火分区，其中最东侧防火分区

为危废储存区（包括精馏残液、废铁粉、废活性炭、废分子筛、钠盐固

废等），中间防火分区储存铁粉（3,4-二氯三氟甲苯氯化用催化剂），西

侧防火分区储存二正丙胺（氟乐灵项目原料）。

/

可燃液体

罐区（甲

位于液氯储罐区/氟化氢罐区/液氯气化库的南侧，罐区设两排罐。南侧

一排由西向东为：2 个 500m³盐酸储罐、1 个 500m³对氯甲苯储罐、1 个
/



类） 500m³对氯三氟甲苯储罐、1 个 500m³盐酸储罐、2个 250m³盐酸储罐；北

侧一排由西向东依次为：1 个 200m³液碱储罐、1 个 200m³盐酸储罐、1

个 200m³正丁醇储罐、1个 200m³氯丁烷储罐、1 个 200m³对氯甲苯储罐、

1 个 200m³3,4-二氯三氟甲苯储罐、1 个 200m³次氯酸钠储罐、1 个闲置

罐，均为立式固定顶储罐。

该罐区氯丁烷、对氯三氟甲苯装车鹤管以及正丁醇、对氯甲苯卸车鹤管

位于液氯储罐区/氟化氢罐区/液氯气化库西侧，盐酸及 3,4-二氯三氟

甲苯装车鹤管位于罐区的东北侧，泵区位于罐区的西北侧。

控制室 1 座，位于厂区西北部，抗爆结构 /
MVR 装置 1 套，位于厂区西部 /
三效蒸发

装置
1 套，位于厂区西部 /

赋能改善

车间（机修

车间）

1 座，位于厂区西南部 /

化验、车间

办公室
1 座，位于厂区西南部 /

供电

位于厂区西侧公用工程站，设高压室/厂区变配电室1座，占地面积为

331.6㎡；内设有型号为 S9-1250/10kVA、S9-2000/10kVA的变压器各1台。

另设有 1 台 400kW 的柴油发电机，油箱 280L，并设置自动切换装

置，启动时间 5-10S，运行时间为 4h，并备有柴油 360L

/

供气、供冷

位于厂区西侧公用工程站，设有制冷车间和空压机房1座，中间设有防火

墙；

制冷车间设有1台制冷量为78万大卡、2台制冷量为70万大卡的制冷机组；

空压机房设有 28.4m3/min 空压机 2 台，1 开 1 备；设有210Nm3/h 的制氮

机2台，空压机房北侧设有容积为20m3的空气缓冲罐1台、8m3和20m3氮气

储罐各1台。

/

供热

生产用蒸汽来自山东默锐科技有限公司的热力管网，为0.8MPa、175.1℃饱和

蒸汽，供汽能力60t/h，供汽距离2000m，由DN250蒸汽管道引至厂区西侧主

供热管道，厂内现有装置蒸汽用量约为5t/h，蒸汽供应可满足公司生产、生

活用汽要求

/

循 环 水 供

水系统

在厂区的中西部设有容积为648m3的循环水池一座，型号为 GFNL-1000L

凉水塔 2 座，配备型号为 8SH-13A 的循环水泵 2 台和型号为

8SH-9/10SH-19A 的循环水泵 6台（4 开 4 备），总流量 1600m³/h。
/

消 防 水 供

水系统

厂区中西部设有消防泵房/配电室 1 座，占地面积为 80m2，设有容积为

648m³的消防水池 1 座，配备型号为 XBD9.0/40-125-315B 的消防泵 2

台。

/

三废处理

各车间北侧均设置废气处理装置。 /
车间废水通过泵一起转入废水处置车间废水储罐。然后再经 MVR 处置

后，经园区污水管网排入寿光默融水务有限公司。
/

固废主要是精馏残液、蒸馏残余物（钠盐固废）、废活性炭、废催化剂、

废分子筛、废药剂桶、活性炭脱附、冷凝废液，暂存在甲类仓库（危废

库分区），委托有资质单位进行处置。

/

事故水池
厂区中西部设有 2 座容积为 648m³的事故池，保证事故状态下污染水不

外排。
/

生产办公

室
1 座，位于厂区西北部 /

蒸汽管线
厂外蒸汽管网引至厂区西侧蒸汽分汽包，以蒸汽分汽包为界，蒸汽分汽

包往后包括蒸汽分汽包属于厂区管理范围
/

自来水管 以厂区围墙为界，厂区围墙内为厂区管理范围 /



线
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