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项目简介

1、企业基本信息

平原信达化工股份有限公司位于山东省德州市平原县德原街道坊祁路

1500 号，成立日期为 2009 年 9 月 1 日，企业类型为股份有限公司（非

上市、自然人投资或控股），法定代表人李敬祥，注册资本：陆仟贰佰

万元整。主要生产经营光气、一氧化碳、氯甲酸-2-乙基己酯、十八烷

酰氯（下文简称硬酯酰氯）、盐酸、氧气、氮气等。公司现有员工 237

人，成立了安全生产领导小组，设置了安全管理机构-安全科，任命了

5名专职安全管理人员（其中包括 1 名安全总监，4 名专职安全员）。

平原信达化工股份有限公司现有一套 15000 吨/年光气装置，一套 6000

吨/年氯甲酸 2-乙基己酯（以后简称氯代酯）装置、一套 12000 吨/年

硬脂酰氯装置以及配套的公用辅助设施，以上生产装置处于正常生产

状态。厂区内一套 1500t/a 对甲苯磺酰基异氰酸酯装置及一套 1500t/a

正丁基异氰酸酯装置处于化工投料试车阶段。厂区内 10000 吨/年超高

分子量聚乙烯、猩红酸及烘干装置目前处于停产状态。

该公司于 2023 年 11 月 14 日换取安全生产许可证（编号：（鲁）WH 安



许证字[2023]140173），许可范围：碳酰氯 15000 吨/年、一氧化碳

600Nm3/年、十八烷酰氯 12000 吨/年、盐酸 12000 吨/年、氧[液化

的]280Nm3/年，氮[液化的]600Nm3/年、氯甲酸-2-乙基己酯 6000 吨/

年，安全生产许可证有效期至 2026 年 11 月 13 日。

该公司原年产 1.5 万吨光气项目 CO 单元年耗焦炭 2400t ,其工艺采

用人工加炭，存在安全隐患，每年加炭 1500 多次，每次加炭存在 CO

气高空排放，造成环境污染。光气合成工序原工艺 CO 消耗大、光气含

量低，过量的 CO 随尾气高空排放，既造成环境污染，又提高了能耗。

根据《全国安全生产专项整治三年行动计划》要求，2022 年底光气行

业上下游装置必须实现自动化，公司决定对光气合成单元及上游 CO 单

元进行年产 1.5 万吨光气合成提质升级改造项目，建设内容包括 CO 单

元、备焦系统（其中筛分设在原有焦炭库）、造气污水处理和光气合成

单元。其中，CO 单元由 CO2 气化、氧气储存及气化（利旧）、CO 发生、

水洗除尘、压缩、水解、脱硫及干燥等工序组成；光气合成单元由光

气合成、温水系统、排气碱洗及事故碱洗等工序组成，公用工程利旧；

由于原有设备常年运行加之自动化水平低等问题，加之在原有装置改

造困难，并存在安全隐患，同时为了不影响现有装置的运行，为此本

项目新建 CO 单元、备焦系统、造气污水处理联合装置，并布置在原 CO

单元南面的预留地，光气合成建在原光气合成的东南面空地上。本项

目新装置已建成并正常运行，企业原有 CO 单元和光气合成单元现已拆

除。

本项目采用企业原有 CO 制备及光气合成工艺，在原有在役装置生产经

验基础上，通过装置技术升级、提升装置自动化水平、强化安全和环

保措施，促使企业能更好的满足国家安全及环保要求。同时降低了成

本，提升了产品质量，具有良好的社会效益和经济效益。本项目属于

危险化学品项目安全升级改造项目，不属于国家发改委发布的《产业

结构调整目录 ( 2024 年本）》中限制类、淘汰类目录项目，符合国家

产业政策。该项目建成后无新增产能。目前该项目已建设完成，设备

设施已经调试成功。该项目于 2023 年 2 月开工建设，2023 年 11 月完

成施工，并于 2024 年 3 月至 2024 年 10 月实施 7 个月的化工投料试生

产。试生产期间运行正常，无安全生产事故的发生，前期手续齐全，

现申请安全设施验收。

该项目涉及的原辅料主要是氢氧化钠、煤质活性炭、氯气、干燥剂 3A

分子筛、石油煅烧焦、水解剂 T504、脱硫剂 EAC-2、脱硫剂 EAC-3、

液氧、二氧化碳等，产品为光气。依据《危险化学品目录》（2022 年调

整版），该项目产品光气属于危险化学品。依据《危险化学品建设项目

安全监督管理办法》（国家安监总局第 45 号令，79 号令修订），该项目

属于危险化学品生产项目提质改造。

根据《重点监管的危险化学品名录》(2013 完整版)该项目中光气、一

氧化碳、氯气、硫化氢属于重点监管的危险化学品。

依据《关于公布首批重点监管的危险化工工艺目录的通知》（安监总管

三[2009]116 号），该项目光气合成属于重点监管的危险化工工艺。

根据关于印发《全省危险化学品安全生产“机械化换人、自动化减人”

工作方案》的通知(鲁应急字〔2021〕135 号)，该项目涉及的危险化工



工艺为光气合成工艺，化工过程操作单元主要有气-气物料混合单元、

输送操作单元、换热操作单元、管式反应操作单元、储存操作单元等

化工操作单元。

根据《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2018），该项目生产单

元中 CO 单元、光气单元均未构成危险化学品重大危险源。

2、评价方法

根据《安全生产许可证条例》（国务院令[2004]第 397 号，2014 修订版）、

《非煤矿矿山企业安全生产许可证实施办法》（国家安全生产监督管理

总局令[2009]第 20 号，2015 修订版）的要求，本次评价选择以下安全

检查表法（SCL）和作业条件危险性评价法（LEC）对该公司的各项安

全生产条件进行评价。

3、整改意见、整改措施

存在问题 整改建议

CO 单元压缩机冷却器伴热管

无保温

建议将 CO 单元压缩机冷却器伴热

管设置保温

管廊下方未设置管廊断面布局

图。

建议在管廊下方设置管廊断面布

局图。

光气单元物料管线切断阀仪表

气源手阀未加铅封锁定

建议在光气单元物料管线切断阀

仪表气源手阀上加铅封锁定

光气单元电缆桥架等电位跨接

线不全

建议将光气单元电缆桥架等电位

跨接线上全

4、复查情况

整改建议 整改复核情况

CO单元压缩机冷却器伴热管无保温 CO 单元压缩机冷却器伴

热管已设置保温

管廊下方未设置管廊断面布局图。 管廊下方已设置管廊断

面布局图。

光气单元物料管线切断阀仪表气源手阀

未加铅封锁定

光气单元物料管线切断

阀仪表气源手阀已加铅

封锁定

光气单元电缆桥架等电位跨接线不全 光气单元电缆桥架等电

位跨接线已上全

5、评价结论

平原信达化工股份有限公司年产 1.5 万吨光气合成提质升级改造项目

选址得当，周边设施防火间距符合要求，工艺技术路线成熟，设备选

型可靠，安全设施和措施、平面布局符合国家有关法律、法规、标准、

规范的要求，该项目安全状况处于可接受程度，具备安全验收条件。
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